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邓朝晖个人简历及其科研成果介绍 

邓朝晖，博士，湖南省二级教授，湖南科技大学“湘江学者”特聘教授，博士生导

师，现任湖南科技大学智能制造研究院院长、难加工材料高效精密加工湖南省重点实验

室主任。学术兼职任中国机械工程学会中国生产工程分会常务委员、全国高校制造自动

化研究会常务理事、中国刀协切削先进技术研究会理事、中机生产工程学会磨粒技术专

业委员会、光整加工技术委员会、机床专业委员会委员。2004 年获霍英东教育基金会第

九届高等学校青年教师奖，2006 年至 2008 年任湖南大学国家高效磨削工程技术研究中

心副主任。2010 年入选福建省“闽江学者奖励计划”特聘教授，2012 年评为湘潭市优

秀专家。 

主要从事智能磨削工艺数据库知识库和工艺软件、智能磨削云平台、难加工材料高

效精密加工、绿色制造、智能磨抛机器人、新型超硬磨具制备及加工机理等绿色高效精

密加工与智能制造技术等方面的科研与教学工作。已主持主研国家 863 计划课题 4 项、

国家科技支撑计划课题 1 项、国家自然科学基金重点项目 1 项、国家自然科学基金项目

6 项，主持省部级及企业课题 30 余项。发表学术论文 200 余篇，SCI 和 EI 收录 130 余

篇次，登记计算机软件著作权 28 项，授权发明专利 3 项，申请发明专利 10 余项；获省

部级科技奖 6 项，其中主持获湖南省科技进步二等奖 1 项。已培养毕业博士 11 名、硕

士 72 名。在读博士 4 名，硕士 9 名。出版《凸轮轴智能高速磨削理论及关键技术》专

著，出版《智能制造技术基础》和《先进制造技术》高等学校教材。 

 

一、基本情况 

姓    名： 邓朝晖 

性    别： 男 

出生年月： 1968 年 1 月 

籍    贯： 湖南衡阳 

民    族： 汉 

政治面貌： 中共党员 

学历学位： 博士 

工作单位： 湖南科技大学智能制造研究院（难加工材料高效精密加工湖南

省重点实验室） 

职称职务： 湖南省二级教授、博导、院长/省重点实验室主任 

通讯地址： 湖南省湘潭市湖南科技大学智能制造研究院 

邮政编码： 411201 

电    话： 0731-58290411 
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Email： edeng0080@vip.sina.com 

二、学习工作经历 

1985/09–1989/07 湖南大学，机械与汽车工程学院，学士 

1989/09–1992/05 湖南大学，机械与汽车工程学院，硕士 

1992/06–1994/06 湖南大学，机械与汽车工程学院，助教 

1994/06–1999/06 湖南大学，机械与汽车工程学院，讲师、院长助理 

1999/06–2005/05 湖南大学，机械与汽车工程学院，副教授、机械制造及

其自动化系副主任；期间，攻读博士，获工学博士学位 

2000/07–2001/07 康涅狄格大学，国家公派留学 

2005/06–2011/11 湖南大学，机械与运载工程学院，教授、博导、制造技

术与管理工程系副主任（2005–2006）、国家高效磨削工

程技术研究中心副主任（2006–2008）、福州大学“闽江

学者计划”特聘教授（2010） 

2011/08–2016/09 湖南科技大学，机电工程学院，“湘江学者计划”特聘教

授、博导、省重点实验室主任、副院长、湖南大学兼职

博导 

2016/09–至今 湖南科技大学，智能制造研究院（难加工材料高效精密

加工湖南省重点实验室）院长/主任，“湘江学者计划”

特聘教授、博导 

三、研究方向 

从事智能磨削云平台（智能磨削工艺数据库知识库与工艺软件）、难加工材料高效

精密加工、绿色制造、智能磨抛机器人、新型超硬磨具制备及加工机理等绿色高效精密

加工与智能制造技术方面的科研工作。已正式发表学术论文 200 余篇，百度学术总被引

频次超过 1600 余次，其中《高速高效加工领域科学技术发展研究》、《陶瓷磨削材料去

除机理的研究进展》2 篇论文被引频次超过 100 余次，发表的论文《基于云计算的智能

磨削云平台的研究与应用》于 2012 年和 2013 年入选 F5000（领跑者 5000——中国精品

科技期刊顶尖学术论文），登记计算机软件著作权 28 项，申请发明专利 10 余项。研发

的智能磨削工艺数据库、知识库与工艺软件、智能磨削云平台、凸轮轴智能高速磨削理

论及其关键技术、绿色制造、智能磨抛机器人等代表性研究成果处于国内外先进水平，

部分成果居于国内领先水平。2018 年主持科研成果项目“凸轮轴智能高速磨削理论与关

键技术及其应用”获湖南省科学技术进步二等奖。 

先后受邀于 2012 年度中国（国际）光整加工技术学术会议暨高层论坛、2013 年第

十六届海峡两岸机械工程技术交流会、2015 年第十八届中国磨粒技术学术会议、2016
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年全国高等学校制造自动化研究会第十七届学术年会、2017 年全国高等学校制造自动化

研究会联合学术会议、2018年湖南省数控机床机器人及 3D打印行业联合工作年会、2019

第十一届西湖论坛—国际精密制造学术会议上做“凸轮轴智能高速磨削理论及其关键

技术”、“智能磨削云平台”、“绿色制造工艺智能优化及其专家系统”、“制造技术

发展与绿色智造研究”、“两化融合，引磨向智”等大会主题报告。 

四、代表性科研项目 

[1] NSFC-浙江两化融合联合基金 重点项目，高端滚动轴承智能设计与制造关键技术

及服役可靠性研究（U1809221），200 万元，2019/01-2022/12，排名第二，子课题

负责人 

[2] 长株潭国家自主创新示范区专项，智能机器人关键技术研究及示范应用

（2017XK2302）——智能制造机器人关键技术研究及多领域示范应用，80 万元，

2017/10-2020/09，课题负责人 

[3] 国家 863 计划课题，典型机床绿色生产工艺技术评估及应用支持系统研究

（2014AA041504），401 万元，2014/01–2016/12，课题负责人 

[4] 国家科技支撑计划课题，机床主轴和船舶凸轮轴智能制造的工艺软件和知识库研

发（2015BAF23B01），596 万元，2015/01–2017/12，课题副组长，子课题负责人 

[5] 国家自然科学基金面上项目，非均质硬度凹面凸轮轴超高速智能磨削加工关键技

术理论与实验研究（51175163），60 万元，2012/01–2015/12，课题负责人 

[6] 湖大海捷（湖南）工程技术研究有限公司合作项目，典型零件智能磨削工艺软件

及其与华中数控系统集成的研究与示范应用，40 万元，2019/5–2020/06，课题负责

人 

[7] 湖南泰嘉新材料科技股份有限公司合作项目，基于声发射的双金属锯带锯切过程

在线监测技术研究，15 万元，2019/01–2020/01，课题负责人 

[8] 国家自然科学青年基金项目，双光束修整凹曲面树脂金刚石砂轮及其磨削性能研

究（51605162），20 万元，2017/01–2019/12，参与（第二） 

[9] 国家自然科学青年基金项目，基于准连续介质法的工程陶瓷精密磨削材料去除机

理的多尺度数值模拟与实验研究（51505144），21 万元，2016/01–2018/12，参与（第

二） 

[10] 湖南省自然科学联合基金项目，多轴联动智能磨削加工关键技术研究

（2017JJ4007），10 万元，2017/01–2019/12，课题负责人 

[11] 湘潭市科技计划项目，智能制造示范平台-难加工材料高效精密加工技术湖南省重

点实验室（ZCB20164021），10 万元，2017/01–2017/12，课题负责人 

[12] 教育部博士点基金项目，凹面凸轮轴超高速智能磨削加工关键技术理论与实验研

究（20110161110032），12 万元，2012/01–2015/12，课题负责人 

[13] 湖南省自然科学基金重点项目，凸轮轴超高速智能磨削关键技术研究（12JJ2027），
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10 万元，2012/01–2014/12，课题负责人 

[14] 湖南省教育厅科学研究重点项目，凸轮轴数控磨削云平台的研究（12A048），8 万

元，2012/06–2014/06，课题负责人 

[15] 国家 863 计划项目，凸轮轴数控磨削工艺智能数据库及磨削过程仿真优化技术

（2007AA04Z143），74 万元，2007.7-2009.7，课题负责人 

[16] 科技部科技人员服务企业项目，多功能数控磨床的开发与应用（2009GJD20008），

40 万元，2009/03–2010/12，课题负责人 

[17] 国家自然科学基金项目，有序化超硬微刃刀具及其切削机理的研究（50775069），

35 万元，2008/01–2010/12，课题负责人 

[18] 国家 863 计划重点项目，精细陶瓷典型复杂型面零件的高效精密磨削技术研究

（2009AA044306），40 万元，2008/11–2010/12，子课题负责人 

[19] 国家自然科学青年基金项目，一种新型自锐性金刚石纤维砂轮的研制及磨削机理

研究(51205126)，25 万元，2013/01–2015/12，参与（第二） 

[20] 中联重科股份有限公司（国家混凝土机械工程技术研究中心）合作项目，混凝土

泵车全生命周期环境影响数据库系统开发，32 万元，2018/04–2018/10，课题负责

人 

[21] 湖南海捷精密工业有限公司合作项目，超高速凸轮轴磨床动力学性能和动态特性

测试与优化，35 万元，2014/10–2017/06，课题负责人 

[22] 湖南海捷精密工业有限公司合作项目，凸轮轴数控磨削软件升程标准化处理模块

的研发，10 万元，2013/03–2014/03，课题负责人 

[23] 湘潭三峰数控机床有限公司合作项目，单立柱双磨头多功能数控磨床磨削 CAM 软

件开发，15 万元，2013/12–2014/12，课题负责人 

[24] 浙江玉环传动机械有限公司合作项目，凸轮轴数控磨削辅助软件的开发，10 万元，

2010/10–2011/06，课题负责人 

五、科研成果 

 论文 

[1]  Lv L S, Deng Z H, Meng H J, et al. A multi-objective decision-making method for 

machining process plan and an application. Journal of Cleaner Production, 2020. 

[2]  Li Z Y, Deng Z H, Hu, Y X. Effects of polishing parameters on surface quality in 

sapphire double-sided CMP. Ceramics International, 2020. 

[3]  Liu T, Deng Z H, Lv L S, et al. Experimental Analysis of Process Parameter Effects on 

Vibrations in the High-Speed Grinding of a Camshaft[J]. Strojniški vestnik - Journal of 
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Mechanical Engineering, 2020, 66(3), 175-183 

[4]  Deng Z H, Lv L S, Huang W L, et al. A high efficiency and low carbon oriented 

machining process route optimization model and its application. International Journal of 

Precision Engineering and Manufacturing-Green Technology, 2019, 6(1): 23-41 

[5]  Deng Z H, Lv L S, Huang W L, et al. Modelling of carbon utilisation efficiency and its 

application in milling parameters optimisation. International Journal of Production 

Research, 2019. 

[6]  Deng Z H, Zhang H, Fu Y H, et al. Research on intelligent expert system of green 

cutting process and its application. Journal of Cleaner Production, 2018, 185: 904-911 

[7]  Deng Z H, Zhang H, Fu Y H, et al. Optimization of process parameters for minimum 

energy consumption based on cutting specific energy consumption. Journal of Cleaner 

Production，2017, 166: 1407-1414 

[8]  Deng Z H, Lv L S, Li S C, et al. Study on the model of high efficiency and low carbon 

for grinding parameters optimization and its application. Journal of Cleaner Production, 

2016,137:1672-1681 

[9]  Lv L S, Deng Z H, Liu T, et al. A composite evaluation model of sustainable 

manufacturing in machining process for typical machine tools. Processes, 2019, 7(2): 

110 

[10]  Zhang H, Deng Z H, Fu Y H, et al. A process parameters optimization method of 

multi-pass dry milling for high efficiency, low energy and low carbon emissions. 

Journal of Cleaner Production，2017, 148: 174-184 

[11] 刘涛,邓朝晖,葛智光,吕黎曙,刘伟,彭克立.面向凸轮轴磨削加工的智能决策云服务

实现.中国机械工程, 2019.  

[12] 胡扬轩, 邓朝晖, 万林林, 等. 用于蓝宝石材料加工的新型超精密抛光技术及复合

抛光技术研究进展. 材料导报, 2018, 32(9): 1452-1458 

[13] 葛智光, 邓朝晖, 刘伟, 等. 机床主轴智能磨削工艺软件的研究与开发. 金刚石与

磨料磨具工程, 2018, 38(4): 72-76+82 

[14] 邓朝晖, 吕黎曙, 符亚辉, 等. 机床零部件生命周期碳排放评估与减排策略研究. 

机械工程学报，2017, 53(11): 144-156 
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[15] 邓朝晖, 符亚辉, 万林林, 等. 面向绿色高效制造的铣削工艺参数多目标优化. 中

国机械工程，2017, 28(19): 2365-2372 

[16] 邓朝晖, 赵小雨, 刘伟, 等. 基于球切多面体和光密度的砂轮建模与测量. 机械工

程学报, 2016, 52(21): 190-197 

[17] 邓朝晖, 孟慧娟, 张华, 等. 基于组合赋权的机床加工工艺方案多目标综合决策方

法. 中国机械工程, 2016, 27(21): 2902-2908 

[18] 邓朝晖, 刘涛, 廖礼鹏, 等. 凸轮轴高速磨削温度的实验研究. 中国机械工程, 2016, 

27(20): 2717-2722 

[19] Liu W, Deng Z H, Shang Y Y, et al. Effects of grinding parameters on surface quality 

in silicon nitride grinding. Ceramics International, 2017, 43(1): 1571-1577 

[20] Tang H, Deng Z H, Guo Y S, et al. Depth-of-cut errors in ELID surface grinding of 

zirconia-based ceramics. International Journal of Machine Tools & Manufacture, 2015, 

88: 34–41 

[21] Zhang X H, Deng Z H, Chen G Y, et al. A theoretical and experimental study on 

laser-induced deterioration in wet grinding of Al2O3 engineering ceramic. International 

Journal of Advanced Manufacturing Technology, 2016, 82(9–12): 1949–1957 

[22] Liu W, Deng Z H, Xiao Z Q. Experimental study on the characteristics of high speed 

cylindrical plunge grinding for annealed bearing steel 100Cr6. International Journal of 

Abrasive Technology, 2018, 8(4): 329-344 

[23] Wan L L, Deng Z H, Wang C D, et al. Process parameters optimisation for Si3N4 in 

chemical-mechanical polishing via Taguchi technique. International Journal of 

Nanomanufacturing, 2016, 12(2): 143-153 

[24] Wan L L, Deng Z H, Liu T, et al. Experimental investigation of grinding temperature 

and burn in high speed deep camshaft grinding. International Journal of Abrasive 

Technology, 2016, 7(4): 321-336 

[25] 刘伟, 邓朝晖, 黄宇岑. TC4 钛合金高速外圆磨削表面完整性实验. 宇航材料工艺, 

2017, 47(4): 66-70 

[26] 邓朝晖, 肖蓝湘, 邓辉, 等. 基于尺度共轭梯度神经网络的 TC4 钛合金磨削烧伤预

测. 金刚石与磨料磨具工程，2017, 37(2): 31-35+40 
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[27] 邓辉, 邓朝晖, 肖蓝湘. 基于粒子群算法的钛合金高速外圆磨削参数优化. 兵器材

料科学与工程, 2017, 40(4): 46–50 

[28] 尹晖, 邓朝晖, 张华, 等. 典型机床关键零部件切削/磨削比能数据库系统研发. 金

刚石与磨料磨具工程，2017, 37(4): 73-78+85 

[29] 杨寿智, 邓朝晖, 刘伟, 等. 凸轮轴数控磨削轮廓误差分析与补偿. 中国机械工程, 

2016, 27(16): 2230–2235 

[30] 杨寿智, 邓朝晖, 吴桂云, 等. 凸轮轴数控磨削工件主轴转速优化建模与实验研究. 

中国机械工程, 2016, 27(5): 652–657 

[31] 谢智明, 邓朝晖, 刘伟, 等. 凸轮轴数控磨削云平台的研究与设计. 中国机械工程, 

2016, 27(1): 91–100 

[32] 万林林, 邓朝晖, 李声超, 等. 氮化硅陶瓷球面磨削亚表面损伤研究. 中国陶瓷, 

2016, 52(5): 55–59 

[33] 谢智明, 邓朝晖, 刘伟, 等. 扩展型混合磨削云 PAAS 系统的研究与设计. 中国机

械工程, 2015, 26(21): 2910–2917+2922 

[34] 龚艳丽, 邓朝晖, 孙忠刚, 等. 新型陶瓷-金属结合剂金刚石磨块的制备及磨削性能. 

机械工程材料, 2015, 39(4): 71–76+80 

[35] 龚艳丽, 邓朝晖, 龚桂良, 等. 共混改性酚醛树脂的制备与性能. 机械工程材料, 

2015, 39(7): 64–68 

[36] 邓朝晖, 言佳颖, 伍俏平, 等. 钎焊金刚石接头热应力场有限元仿真及试验研究. 

热加工工艺, 2015, 44(15): 165–168 

[37] 邓朝晖, 皮舟, 黄琦, 等. 凸轮轴高速数控磨床主轴静动态特性. 湖南科技大学学
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